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Industri 4.0 - planera
vagen mot innovation
och affarsvarde

Termen “Industri 4.0” - ibland

kallat “den fjarde industriella
revolutionen” - syftar till den pagaende
automatiseringen av traditionella
tillverkningsmetoder och industriella
metoder genom anvandningen av
modern “smart” teknik.

Hur har vi kommit hit?

| slutet av 1700-talet mekaniserades
textilproduktionen och den forsta industri-
ella revolutionen uppstod. | England ledde
"Spinning Jenny” till forandringar inom 6v-
riga traditionella tillverkningsindustrier och
utloste samhallsomvalvningar som fortsatte
till mitten av 1800-talet.

Efter det amerikanska inbordeskriget sag de
forsta monteringsbanden dagens ljus.

Runt 1870 blev ett antal slakterier i
Cincinnati enligt uppgift forst med att
anvanda dessa, men de blomstrade efter att
de inforts vid Henry Fords bilfabrik i Detroit
1902. Massproduktionen utldste den andra
industriella revolutionen, som vi nu kallar
“Industri 2.0”.

Oavsett vad du valjer att kalla slutresultatet omfattar
de tekniker som gor den har évergadngen mojlig just nu
bland annat:

« Sammankopplade sensorer som anvander tradlost
bredband eller nyare 5G-anslutningar for att utbyta
information med varandra

« Ldésningar med maskininlarning och Al (artificiell
intelligens) som forvandlar data for affarer, produktion
och leveranskedija till afférsvarde och mojliggdr mer
valunderbyggda beslut

« Plattformar for virtuell verklighet, forstarkt verklighet
och blandad verklighet som mojliggdr forbattrad vi-
sualisering och assistans vid underhall, utbildning och
anvandarprocesser

« System for 3D-utskrifter och virtuella simuleringar
med digitala tvillingar for fysiska enheter, system och
processer som mojliggdr virtuell design, framtagning
av prototyper och testkapacitet.

Dessa nya tekniker kan kopplas samman - som delar i ett
sa kallat Industrial Internet of Things (lloT) - och sam-
verka i en forstarkt fysisk tillverkningsprocess for att ta
effektiviteten och automatiseringen till nya nivaer.



Utvecklingen av
Industri 4.0

Det skulle droja trekvarts sekel innan nasta stora revo-
lution. “Industri 3.0” innebar automatisering av tillverk-
ningsprocesser som gjordes mojlig med elektroniska
komponenter, industrirobotar och IT-system. Aven om den
har typen av tillverkning kravde betydligt farre anstallda
an tidigare metoder, var huvuddelen av de automatiserade
processerna fortfarande beroende av samverkan och
atgarder utforda av mansklig arbetskraft.

Idag ar vi mitt uppe i den fjarde industriella revolutio-
nen, som bygger pa LEAN-revolutionen fran 1970-talet,
vagen av outsourcing pa 1990-talet och utvecklingen av
automatisering inom IT och elektronik som tog fart vid
millennieskiftet.

Né&r sddana automatiseringar kopplas samman med
inforandet av billiga sensorer, hdghastighetsnat, innova-
tioner inom autonom robotteknik, datorgenererad visu-
alisering, artificiell intelligens, datoranvandning i molnet
och kantdatorsystem, skapas forutsattningar for en ny
syn pa tillverkning som bygger pa globala natverk med
maskiner i smarta fabriksmiljoer vilka har kapacitet for
autonomt utbyte av information och kan styra sig sjalva

och varandra.

| korthet &r det en vision om ett enda “cyberfysiskt
system” som kan fungera autonomt och har synlighet i
hela leveranskedjan och genom hela produktens livscykel
- fran konstruktion till avvecklingsfasen.

Trots alla méjligheter som den har visionen av Industri
4.0 erbjuder, kan det vara svart att kvantifiera fordelarna
med att investera i dessa tekniker utan att ta dem i drift
pa riktigt. Detta innebér att manga foretag fortfarande
betraktar teknikerna i Industri 4.0 som obeprdvade eller
till och med spekulativa.En sak ar dock séker: Industri
4.0 kommer precis som tidigare jattekliv inom tillverk-
ningen att medfora stora foréandringar for bade samhallet
och foretagen.

Var kan da teknikerna inom Industri 4.0 skapa varde for
ditt foretag, och hur kan verksamheten gora sig redo
for de foérsta stegen inom “smart” och sammankopplad
tillverkning?

Den hér guiden ger dig insikt i ndgra av méjligheterna och
hjalper dig att borja planera din egen vag framat.

INDUSTRI 4.0
Cyberfysiska system

INDUSTRI 3.0
Elektronik och IT-system, automatisering

INDUSTRI 2.0
Massproduktion och elektricitet

1784
vattenkraft

Utvecklingen av Industri 4.0

INDUSTRI 1.0
Mekanisering, anga och



Vilka tekniker ingar
| Industri 4.07

Listan over tekniker som omfattas av
Industri 4.0 vaxer hela tiden och utvecklas
allt eftersom nya majligheter tas i bruk.

QR Pp
Qe

Internet-of-Things (loT)

Internet-of-Things (IoT), eller ibland Industrial Internet-
of-Things (IloT), ar natverket med saker (t.ex. pumpar
eller ventiler) vilka ar utrustade med sensorer och annan
teknik som gor att de kan utbyta informationen de sam-
lar in med andra anslutna enheter 6ver tradlosa natverk.
Den har sammankopplingen mojliggdr fjarrévervakning,
kontroll dver och simulering av objekten samt de system
de ingdr i, baserat pa insamlade data.
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Artificial Intelligence (Al) och Machine
Learning (ML)

Artificial Intelligence (Al) och Machine Learning (ML) ar
relaterade koncept som ofta forvaxlas. Al ar skapandet
av intelligenta system som kan simulera manskligt tank-
ande och beteende. ML ar en specifik Al-applikation som
mojliggor larande for ett system fran datainput data och
som foérbattrai sin egen kapacitet utan programmering.
Big Data syftar pa de extremt stora dataméngderna - fran
manga datakallor och i flera olika format - som Al och ML
kan analysera och tolka.

Som alltid inom IT &r teknikerna dolda bakom akrony-
mer, forkortningar och branschsprak. Listan nedan ar en
snabb guide till de vanligaste komponenterna i Industri
4.0 som du kommer att f& se i det har dokumentet och i
annan kommunikation.
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Augmented Reality (AR)

Augmented Reality (AR) later dig uppleva en version

av den verkliga varlden som har forbattrats digitalt

med utdkad information eller simulerade objekt (t.ex.
Pokémon Go). Virtual Reality (VR) ersatter helt upplevel-
sen av den verkliga varlden med en fullt uppslukande
datorsimulering (t.ex. gamingheadset). Mixed Reality (MR)
ar en blandning av bagge, dar fysiska och digitala objekt
samexisterar, interagerar och kan manipuleras i realtid
(t.ex. Microsoft HoloLens).
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Additiv produktion (AM)

Additive Manufacturing (AM) anvander en digital modell
(eller skanning) och en 3D-skrivare for att producera
objekt med lag volym eller individuellt skraddarsydda
prylar. Dessa objekt kan anvandas i produktionsproces-
ser, till prototyper och testning, eller for att underlatta
skapandet av andra objekt (t.ex. en gjutform till en indu-
striell sprutgjutningsmaskin).
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5. generasjon (5G) Digital Tvilling
5:e generationens (5G) mobilnatverksstandard erbjuder En Digital Tvilling ar en exakt virtuell kopia av ett fysiskt
snabbare datadverfoéringshastigheter med lagre latens objekt, en process eller tjanst. En tvilling kan anvandas i
(fordrojning). Denna prestationsforbattring mojliggér en design- och prototypprocessen vid t.ex. tillverkning av en
palitligare tradlés natverksanslutning med hog band- maskin. Det gor att man kan simulera och analysera den
bredd mellan sensorer, maskiner och enheter. Dessa ka- dagliga driften under noggrant kontrollerade forhallan-
paciteter gér 5G till en utmarkt datautbytesplattform for den och proaktivt férutsaga fel eller problem innan de
loT-installationer i industriella produktionsinstallningar. intraffar.
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Robotisert prosessautomation (RPA)

Robotic Process Automation (RPA) anvander programva-
ra ("robotar”) for att efterlikna hur en manniska intera-
gerar med digitala system vid drivandet av en affarspro-
cess. RPA-programvara brukar anvandargranssnittet for
att tolka data, trigga svar och kommunicera med andra
system for att utfora repetitiva uppgifter - men snabbare,
24/7 och utan nagra fel.




Skapa en grund
for innovation

Rationalisera och forenkla dina
back-end-system.

Oavsett vilket fokus din tillverkning har, kan implemen-
tering av nya, smarta tekniker ge fordelar i form av ékad
effektivitet och kostnadsbesparingar. Den hér potentialen
omfattar ocksa foretag som ar fokuserade pa eller vill
utdka sin affarsverksamhet genom att leverera service
och underhall pa plats, eller "produkt som en tjanst”-6s-
ningar till sina kunder.

Gemensamt for dessa tillverknings- och tjansteforetag ar
behovet av att rationalisera och optimera ERP- och verk-
samhetssystem i foretagets back-end innan de gor stora

investeringar i att integrera datarika tekniker och tjanster
i front-end-systemen.

Manga foretag hdmmas fortfarande av aldre teknik som
ar bade komplicerad och finns i sa kallade silor. Detta
leder i sin tur till processer som ar komplicerade och
fragmenterade.

Om back-end-systemen inte fullt ut stottar verksamheten
och mojliggdr lean-processer och operativ flexibilitet,
utgdr det sannolikt inte en bra grund for att lagga till ny
front-end-teknik.

Ett modernt ERP-system som integrerar alla viktiga
heltdckande processer till stéd for den dagliga verk-
samheten bidrar till att sakerstalla effektiva processer,
informationsinsamling och analyser, samarbete mellan
enheter och strukturerad kunskapsdelning.

Om denna back-end-kapacitet finns pa plats bidrar det
till att eliminera silor och avlagsna flaskhalsar i verksam-
heten, sa att du kan fa ut mer varde av den eventuella
extra front-end-kapacitet du valjer att lagga till.

En branschspecifik [0sning som bygger pa en flexibel och
modular molnbaserad plattform, till exempel Microsoft
Dynamics 365, ar en utmarkt grund att bygga vidare pa.
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En standardiserad branschldsning kommer att mer direkt
mojliggdra och stétta kritisk tillverkning, leveranser och
logistikprocesser i verksamheten och inom hela leveran-
skedjan utan behov av anpassningar och andra tillfalliga
losningar. En tillverkningsfokuserad l8sning hjalper dig
att dverbrygga luckan mellan IT och OT (Operational
Technology), och bidrar till att sakerstalla att affars- och
verkstadsprocesser kan kombineras till ett enda sam-
manhangande ekosystem.

Dynamics 365-plattformen uppdateras hela tiden for

att integreras med och anvanda data fran ny teknik och
nya tjanster nar de dyker upp. Plattformskapaciteten gar
aven att utdka genom implementering av Microsoft Power
Platform-komponenter. Detta kan till exempel inkludera
anvandning av Power Apps for att erbjuda ldsningar som
kraver liten eller ingen kodning och mojliggor tillfalliga
affarsprocesser, eller anvandning av Power Bl for att un-
derlatta tillganglighet och utnyttjande av relevanta data
inom foretaget.

Slutresultatet ar en enda integrerad back-end-plattform
som fortsatter att skapa varde at foretaget utan att
riskera att bli omodern. Kort sagt ar det den perfekta
startpunkten for den pagdende och iterativa digitala
transformationen av verksamheten.

Som en integrerad del av rationa-
liserings- och férenklingsproces-

sen for back-end erbjuder Power
Platform férdelar som:

« En snabbare vag till affarstransformation genom
flexibla applikationer skapade med Power Apps.

. Béattre, snabbare beslut nar medarbetarna far
atkomst till och anvander relevant information i
realtid genom Power BI.

. Okad nojdhet hos medarbetarna och batt-
re resultat tack vare tillgdngen till moderna
produktivitetsverktyg.

- Synergieffekter i ekosystem som bygger pa nativ
integration med Microsoft-losningar som Dynamics
365 och Teams.

« Farre datasakerhetsrisker jamfort med anvandning
av tillfalliga mobiloch skrivbordsapplikationer.



Optimera din back-end
med Power Platform

Microsoft Power Platform levererar verktyg som later IT-teamet, eller till och
med “vanliga utvecklare” utan sarskilda fardigheter, implementera utmarkta
affarsidéer och skraddarsydda processer genom sakra applikationer med
liten eller ingen kodning som kan designas och inféras pa en brakdel av den
tid det skulle ta med vanliga utvecklingsprocesser for applikationer.

Dessutom gér Power Bl de sofistikerade funktionerna fér Business Analytics

och rapportering tillgangliga i hela foretaget och for hela arbetsstyrkan.

Microsoft Power Platform

Power BI
Business

Power Apps
Application
Development

Analytics

Power Automate Power Virtual Agents
Proces Intelligent Virtual

Automation Agents

Data Connectors

Al Builder

Dataverse

Planera vagen mot framtiden - fér din
verksamhet och din personal

Att se till att foretagets ERP-grund finns pa plats &r bara
en del av att géra verksamheten redo fér framtiden.
Overgangen fran traditionella monteringsband till smart
och sammankopplad tillverkning ar en stor handelse i en
organisation pa manga olika nivaer.

Det ar inte bara en transformation av verksamheten

eller tekniken, utan ocksa en kulturell foréndring som
paverkar hur organisationer organiseras och leds. Ett
foretag kan inte agera snabbare &n sina anstéllda, och

transformationen kan leda till osakerhet kring de nya far-
digheter som kravs for att driva och hantera de “smarta”
teknikerna, och kring de eventuella personalminskningar
som automatiseringen och digitaliseringen kan medféra.

Att genomfora ett teknikskifte och samtidigt behalla den

befintliga tillverkningskapaciteten - och arbetsstyrkan

- kraver stod fran ledningen och samarbete med en stra-
tegisk partner som kan sakerstalla att den tekniska over-
gangen atfoljs av en val genomtankt process for forand-

ringsledning, anvandarutbildning och personalutveckling.



Var kan Industri

4.0-teknikerna skapa

varde i ditt foretag?

Nyckelomraden for
innovation i ditt foretag.

Design- & teknikinnovation
Med digital tvilling-simuleringar och 3D-utskrifter
av material fér modellering och tester.

Mer kostnadseffektiv logistik
Mojliggjord av Al-baserad motstandskraft i

Effektiv verksamhetsdrift
Genom Al-assisterad planering och
prognostisering samt arbetsflédes- och
processautomatisering.

Effektiv affarsverksamhet

Den dagliga verksamheten for ett tillverkningsféretag om-
fattar att generera och anvanda stora mangder data fran
exempelvis ERP-, CRM- och MES-system. Om vi sedan
lagger till informationen som genereras av tillverknings-
utrustning férsedd med sensorer, fran andra anslutna
loT-enheter och fran affarspartners i hela leveranskedjan,
sa blir resultatet en stor och komplex datauppsattning i
en rad olika format och protokoll.

Med detta som grund ar tekniker for dataanalyser och
artificiell intelligens (Al) - till exempel maskininlarning

- avgoérande verktyg for att visualisera och forsta dessa
olika datauppsattningar och konvertera “big data” till
handlingsbara affarsinsikter. Dessa kan sedan anvandas
for att fatta val underbyggda och smartare affarsbe-
slut som mojliggor allt fran mer effektiv planering och
anvandning av maskiner och arbetskraft till mer exakta
prognoser for materialanvandning och resursbehov.

Effektiviseringar i produktionslinjen
Genom processautomation och
AR/MR-assisterat prediktivt underhall
samt drift.

Leveranskedjeoptimering
Med Al-baserad prognos for
kundtrender baserade pa
branschens big data.

Robotiserad processautomatisering (RPA) kan ersatta
manga av de manuella, repetitiva uppgifter som stjal
vardefulla timmar av produktivitet fran din arbetsstyrka.
Ett automatiserat RPA-system kan arbeta snabbare och
mer exakt, och dessutom utan behov av fikaraster, helger
eller sjukfranvaro.

Det bor leda till omedelbara och betydande kostnadsre-
duktioner, kvalitetsdkningar och tillhérande férbattringar
av bade de anstalldas och kundernas tillfredsstallelse. En
extra bonus ar att strukturerade RPA-processer 6kar din
formaga att samla in, organisera, analysera och rapporte-
ra vardefulla affarsdata. Dessa data kan du anvanda for
att planera hur och var det ar mest gynnsamt att imple-
mentera automatisering i andra delar av verksamheten.

leveranskedjan och iot-aktiverad lagereffektivitet.



Innovativ design och teknik

3D-utskrifter, eller additiv tillverkning, har redan

visat sig vara en viktig kapacitet for manga tillverkare.
Tekniken kan anvandas for tillverkning pa begéaran av
icke-standardkomponenter vid tillverkning i ldga volymer,
samt for att mojliggdra massanpassning av produkter vid
storre volymer. | bada fallen innebar inférandet av tekni-
ker for additiv tillverkning att fler tillverkningsprocesser
kan genomforas pa samma fysiska plats. Detta minskar
kostnaderna for transport och logistik och minskar beho-
vet av att ha icke-standardkomponenter pa lager.

Ett 3D-utskrivet foremal kan ocksa anvandas som

grund for masstillverkning av de slutliga artiklarna.
3D-utskrivna foremal kan till exempel brukas for att ska-
pa insprutningsformar som sedan anvands i den slutliga
tillverkningsprocessen.

Digitala tvillingar ar en teknik som bdrjar ersatta den
mer traditionella anvandningen av tekniska simuleringar.
Digitala tvillingar tillater analyser och optimering vid si-
mulering av fysiska foremal eller hela processer, baserat
pa loT-data i realtid fran verkliga maskiner. De simulering-
ar som tas fram kan anvandas for att testa granserna for
maskinens funktionalitet och géra mer exakta forutsa-
gelser av nar maskinen gar sonder, vilka flaskhalsar som
kan uppsta och férhindra att detta hander i verkligheten.
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Effektivitetsdkningar i tillverkningslinjer

Overvakning i realtid och prediktivt underhall for till-
verkningsprocessen - som mojliggdrs genom uppkopp-
lade loT-sensorer, EAM-programvara (Enterprise Asset
Management) och verktyg for avancerad dataanalys - ar
nu en integrerad del av arbetsdagen pa verkstadsgolvet.

Autonom och avancerad robotteknik blir allt mer inte-
grerad i de traditionella manuella monteringsprocesser-
na. | stallet for att helt enkelt ersatta manskliga anstallda,
férvandlas dessa robotar snabbt i stallet till samarbets-
robotar, eller “cobotar” - utrustade med forbattrade
visuella och spatiala sensorer for att sakerstalla att de
kan arbeta pa ett sakert satt med och runt den vanliga
arbetsstyrkan. Detta ses redan av manga som borjan pa
en ny generation av industriell automatisering.

Forstarkt verklighet (AR) och blandad verklighet (MR)
har boérjat dyka upp i olika tilldmpningar i relation till
tillverkningsmaskiner.

Dessa tilldampningar kan variera fran praktisk utbildning
och handledning for anstallda - till exempel i anvand-
ning av obekanta maskiner eller montering och demon-
tering av komponenter - till dator- och fjérrassisterat
underhall av maskiner som genomfors av tekniker och
underhallspersonal.

| bada fallen innebar anvandning av maskinvara med

AR eller MR att anstallda utan utbildning snabbare kan
lara sig att utfora manga fler uppgifter. Mojligheten

att anvanda ett headset sa att experter kan bista med
fjarrhjalp for anvandning, inspektion eller reparation av
maskiner, innebar att experterna kan stétta och dvervaka
kritiska atgarder var som helst i varlden utan att behova
lédmna sina egna bekvama kontor. Detta ar inte bara en
enorm fordel for foretag med distribuerad tillverkning,
utan ocksa for féretag som erbjuder produkter som en
tjianst eller skoter faltservice for produkter vid kundernas
anlaggningar.



Mer kostnadseffektiv logistik

Implementeringen av uppkopplade lloT-sensorer (till
exempel RFID-taggar eller viktsensorer) i lastomraden
och lagerlokaler kan géra att mottagning och lastning av
varor gar snabbare samt forhindra for stora eller for sma
lagernivaer. Detta blir mojligt genom att korrekt informa-
tion om lagernivaerna hela tiden uppdateras i lagerhan-
teringssystemet. Darmed kan lagerchefer se statusen for
lagernivaerna i realtid och fa mer tid pa sig att planera
och genomféra pafyllningar nar nivaerna faller under
angivna troskelvarden.

Autonoma mobila robotar (AMR) kan ta éver manga
uppgifter som hér samman med att hitta och flytta
lagerartiklar pa lagret. Dessa robotar kan effektivt rora
sig runt pa lagret for att plocka och placera ut artiklar
tillsammans med (eller i stallet for) lagerpersonalen.
Detta sparar tid och gor att arbetsstyrkan kan fokusera
pa mer komplexa aktiviteter, till exempel kvalitetsprover
och testning.

Forutom ovanstaende kan robotiserad processauto-
matisering dven hantera de manga enformiga uppgif-

ter pa lag niva som ofta dominerar arbetet pa lagret.
Detta kan omfatta uppféljning av lager och leveranser,
orderbehandling samt automatisering av skapandet av
standarddokument.

Autonoma mobila robotar (AMR)
kan ta 6ver manga uppgifter som
hér samman med att hitta och
flytta lagerartiklar pa lagret.

Optimering av leveranskedjan

Kapacitet for analyser och prognoser kan géra in-
kdps- och uppfyllnadsprocesserna smidigare genom
att digitalisera och automatisera dem. Order kan
aktiveras automatiskt baserat pa information i realtid
om ditt eget lager och prognoser for anvandning, men
ocksa baserat pa transparens i tillgangligheten for
leverantdrernas produkter och logistik. Denna 6kade
synlighet inom leveranskedjan mojliggdr dkad flexibilitet
och talighet. Darmed kan du undvika flaskhalsar och
lagerbrister som kan hota produktionsplaneringen och
kundleveranserna.

Kombinationen av Big Data och maskininlarning innebar
att du kan anvanda information i realtid och historisk
information fran din egen verksamhet och ekosystemet
av partners, leverantorer och kunder for att ta fram
prognoser och berakningar som styr aktiviteterna i leve-
ranskedjan. Den har nivan av insikter kan ocksa hjalpa
dig att forvandla leveranskedjan till en verklig vardeked-
ja, dar fokus ligger pa att fatta beslut som skapar mesta
mojliga varde for dina produkter eller tjdnster och som
leder till en forbattrad 6vergripande upplevelse for
slutkunden.



Snabb, skalbar
och molnbaserad
datorkapacitet

Datorkraften och datalagringskapaciteten
som kravs for att mojliggdra de dataintensiva
och tidskritiska processer som ingar i
Industri 4.0 tillhandahalls i allt hogre grad
genom molntjanster (Cloud Computing) och
kantdatortekniker (Edge Computing).

Molntjanster erbjuder skalbar, saker kapacitet utan nagot
behov av kostsam lokal infrastruktur. Kantdatortekniker
kompletterar och balanserar den har metoden genom

att ta berakningarna och datalagringskapaciteten fér den
kritiska arbetsbelastningen till den plats dar informatio-
nen behdvs.

Tack vare snabba lokala anslutningar - som 5G - kan data
bearbetas och analyseras av smarta enheter, lokala da-

torer eller servrar i stallet for att behdva 6verforas till ett
datacenter for analys. Detta minskar latensen, forkortar
svarstiderna och sparar dyrbar anvandning av bandbredd
for att skicka data fram och tillbaka till molnet.

Var kan teknikerna for
smart tillverkning vara
till storst hjalp?

Branschanalytiker ar éverens om

att de vanligaste fordelarna med
Industri 4.0 uppstar genom att
anvanda maskinerna battre, 6ka pro-
duktiviteten och ta fram mer exakta
prognoser for framtida efterfragan.

Oavsett vilka tekniker som kan ge
namnda fordelar, ar nyckeln till att
forverkliga dessa att bli battre pa
att samla in, analysera och anvanda
data.

Manga foretag kan skapa en mycket
tydligare bild av var nya tekniker kan
vara till mest nytta genom att stalla
nagra enkla fragor om sina databe-
hov, till exempel:

« Vilka delar av affarsprocesserna
behdver vi veta mer om?

- Vilka data har mojlighet att ge
storst fordelar i var dagliga
verksamhet?

« Vilka data forlorar foretaget mest
pa att inte ha tillgang till?

Svaren pa dessa fragor hjalper dig att
faststalla vilka tekniker som just nu
ger storst avkastning pa ditt foretags
gjorda investeringar.




Industri 4.0
- och sedan?

Industri 4.0 &r primart fokuserad pa digitalisering och
automatisering av industriprocesser. En konsekvens av
detta ar att tekniken riskerar att avlagsna den skickliga
och erfarna arbetsstyrkan fran ekvationen.

Industri 5.0 kan eventuellt fa annu stérre fokus pa hur
manniskor och smarta maskiner kan arbeta mer effektivt FO rd ela r fo r d | na
tillsammans. Detta satter manniskor i centrum av tillverk-

ningsprocessen pa nytt. | stallet for att vi ska behdva lara

oss att hantera framvaxten av ny teknik som kan hota ku nd e r
jobben, kommer fokus i de kommande teknikerna att
ligga pa att forbattra interaktionen och samarbetet for
att kombinera styrkorna hos méanniskorna och tekniken
pa basta mojliga satt.

| slutédnden ar formagorna i Industri 4.0 inte tek-
nik for teknikens egen skull. Malet med kapaci-
teterna - och ditt eget mal nar du implementerar
dem - ar att skapa affarsvarde och minska de

N e . . verkliga kostnaderna genom att rationalisera de
En sak ar saker - tempot i forandringarna och foretagens & £

verksamhet kommer fortsatt Oka. Det har aldrig varit
viktigare an nu att planera for ett pragmatiskt och varde-
baserat satt att utnyttja alla de fordelar som den fjarde
industriella revolutionen kan erbjuda. Slutresultatet av en lyckad digitaliserings- och
automatiseringsprocess bor ocksa vara uppen-

dagliga processerna och optimera anvandningen
av dina tva mest vardefulla resurser: affarsdata
och arbetsstyrkan.

bar for dina kunder nar de far uppleva nagra av
eller alla dessa fordelar:

Snabbare svarstider - tack vare transparenta
data och processautomatisering

Mer konkurrenskraftiga priser - baserat pa
dina egna kostnads- och arbetsbesparingar
Forbattrad kvalitet och konsekvens - i bade
produkterna och tjansterna du levererar

Leverans i tid och enligt budget - som mojlig-
gors av effektivitetsvinster i verksamheten

Okad flexibilitet - s& att du kan uppfylla de
enskilda kundernas behov och férvantningar.

Las mer pa cepheo.se

Cepheo Sverige AB cepheo@cepheo.com
Farogatan 33, Plan 24 cepheo.se
Kista 164 53, Stockholm

Cepheo hjélper organisationer att anpassa sig och lyckas i en féranderlig varld. Vi finns i hela

Norden och har flera decenniers erfarenhet av att implementera och utveckla branschspecifika
losningar baserade pa Microsoft-plattformen. Vi hjélper vara kunder att anvanda teknik och ‘ e p e O
data for att fatta mer valgrundade beslut, optimera den dagliga verksamheten och ta fram det

basta i sina medarbetare. For mer information besdk cepheo.se.
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